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จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด 

โครงการได้รับความเห็นชอบในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม หนังสือเห็นชอบเลขท่ี  
ทส 1009.3/6170 เมื่อวันที่ 3 มิถุนายน 2557 

โครงการได้น าเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ครั้งล่าสุด คือ รายงานฉบับเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 
2565 น าส่งให้กับหน่วยงานอนุญาตของโครงการฯ ได้แก่ กรมอุตสาหกรรมพ้ืนฐานและการเหมืองแร่  เมื่อวันที่  
24 มกราคม 2566 ตามเอกสารเลขที่ THS66/003 

รำยละเอียดโครงกำร ดังนี้ 
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1.1 ความเป็นมาของโครงการ 

 บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด เดิมชื่อ “บริษัท ไทยอินเตอร์ สตีล กรุ๊ป จ ากัด” ได้ก่อตั้งโรงงานที่บริเวณ
หมู่ที่ 1 บ้านเนิน ต าบลหนองชุมพล อ าเภอเขาย้อย จังหวัดเพชรบุรี บริเวณด้านหน้าโครงการติดกับทางหลวง
แผ่นดินหมายเลข 4 (ถนนเพชรเกษม) และมีพ้ืนที่ทั้งหมดประมาณ 74 ไร่ หรือ 118,400 ตารางเมตร โดยเป็นการ
ร่วมทุนระหว่างบริษัทผลิตเหล็กรายหนึ่งของประเทศไทย ที่มีฐานการผลิตปัจจุบันอยู่ในจังหวัดสมุทรปราการ 
กับบริษัทผลิตเหล็กจากประเทศจีน โดยก่อตั้งขึ้นเมื่อวันที่ 1 เมษายน พ.ศ. 2550 แต่ต่อมาผู้ถือหุ้นรายใหญ่  
ของบริษัทผลิตเหล็กจากประเทศจีนได้ขายหุ้นทั้งหมดให้ผู้ถือหุ้นคนไทย ดังนั้นจึงได้ท าการเปลี่ยนชื่อใหม่เป็น 
“บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด” 

 แต่อย่างไรก็ตามโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่งของบริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด นั้น เดิมได้รับอนุญาต
ประกอบกิจการโรงงานไปแล้วบางส่วนที่ก าลังการผลิตไม่เกิน 80 ตัน/วัน เมื่อวันที่ 3 ธันวาคม 2550 และได้จัดท า
รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (ส่วนขยาย) เพ่ือเพ่ิมก าลังการผลิต  
โดยภายหลังขยายมีก าลังการผลิตรวม 560 ตัน/วัน ซึ่งรายงานฯ ดังกล่าวได้รับการเห็นชอบจากส านักงานนโยบาย
และแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) ไปแล้ว เมื่อวันที่ 20 ตุลาคม พ.ศ. 2554 แต่ต่อมากรมโรงงาน
อุตสาหกรรมท าหนังสือแจ้งว่าใบอนุญาตประกอบกิจการโรงงานของส่วนแรกเป็นโมฆะ จึงต้องท าการยื่น ขอ
อนุญาตใหม่ทั้งหมด (เมื่อวันที่ 20 สิงหาคม พ.ศ. 2556) ซึ่งส านักนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและ
สิ่งแวดล้อม (สผ.) แนะน าให้โครงการต้องด าเนินการแจ้งขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดเนื้อหาและเหตุผลในรายงานฯ 
ให้สอดคล้องกับการยื่นอนุญาตประกอบกิจการใหม่ที่มิใช่เป็นการขยายโรงงาน ต่อคณะกรรมการผู้ช านาญการฯ  
ให้พิจารณาก่อนน าไปยื่นขออนุญาตขั้นตอนต่อไป (วันที่ 7 พฤศจิกายน พ.ศ. 2556) 

 ดังนั้นโครงการจะขอเปลี่ยนแปลงชื่อโครงการจากเดิม “โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (ส่วนขยาย)” 
เป็น “โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet)” โดยมีเตาหลอมทั้งหมด 4 ชุด จ านวน 8 เตาเท่าเดิม ที่ก าลังการ
ผลิต 560 ตัน/วัน รวมทั้งขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดของเนื้อหารายงานให้สอดคล้องกับชื่อโครงการและเพ่ิมเติม
ข้อมูลสภาพแวดล้อมปัจจุบันใหม่ให้มีความทันสมัยและสอดคล้องกับข้อมูลที่น าเสนอรายงานฯ แต่องค์ประกอบ
ต่างๆ ภายในโครงการยังคงเป็นไปตามรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม (EIA) ที่ได้รับความเห็นชอบแล้ว
เมื่อวันที่ 20 ตุลาคม 2554 ทุกประการ ส าหรับโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของบริษัท ไทยเฮงสตีล 
จ ากัด ได้รับความเห็นชอบจากคณะกรรมการพิจารณารายงานฯ เลขที่ ทส 1009.3/6170 ลงวันที่ 3 มิถุนายน 
2557 ทั้งนี้มีการก าหนดให้โครงการต้องเสนอรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบ
สิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม เสนอต่อส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม และหน่วยงานที่เกี่ยวข้องทราบทุก 6 เดือน 
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ดังนั้น บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด ซึ่งตระหนักถึงการด า เนินงานด้านสิ่งแวดล้อมดังกล่าว จึงได้
มอบหมายให้ บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด ซึ่งเป็นนิติบุคคลและห้องปฏิบัติการวิเคราะห์คุณภาพ
สิ่งแวดล้อมที่ขึ้นทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรม กระทรวงอุตสาหกรรม ทะเบียนเลขที่ ว-236 และได้รับการ
รับรองมาตรฐานสากล มอก. 17025:2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม เป็นผู้ด าเนินการตรวจ
ติดตามการด าเนินงานตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบ
คุณภาพสิ่งแวดล้อมของโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) เพ่ือเสนอต่อหน่วยงานราชการที่เกี่ยวข้องทุก  
6 เดือน ส าหรับรายงานฉบับนี้เป็นรายงานฉบับที่ 1 ประจ าปี 2566 (ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566)  

1.2 สถานที่ตั้งและการเข้าถึงโครงการ 

 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของบริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด ตั้งอยู่ในเขตพ้ืนที่หมู่ที่ 1  
บ้านเนิน ต าบลหนองชุมพล อ าเภอเขาย้อย จังหวัดเพชรบุรี โดยมีเส้นทางการเข้าถึงโครงการ คือ เส้นทางตาม 
ทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 4 (ถนนเพชรเกษม) หลักกิโลเมตรที่ 132+172 ห่างจากกรุงเทพฯ ประมาณ  
96 กิโลเมตร โดยมีอาณาเขตติดต่อโดยรอบ (ดังรูปที่ 1.2-1) ดังนี้ 

 ทิศเหนือ จรดพื้นที่เกษตรกรรมของชุมชนต าบลหนองชุมพล 

 ทิศใต ้ จรดพื้นที่เกษตรกรรมและชุมชนบ้านเนิน หมู่ที่ 1 ต าบลหนองชุมพล 

 ทิศตะวันออก จรดโรงแรม บี เค เฮ้าส์และทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 4 (ถนนเพชรเกษม) 

 ทิศตะวันตก จรดพื้นที่เกษตรกรรมของชุมชนต าบลหนองชุมพล 
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รูปที่ 1.2-1 ต าแหน่งที่ตั้งโครงการ  
ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อมโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) 
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1.3 รายละเอียดโครงการ 

 1.3.1 สถานภาพการด าเนินการในปัจจุบัน 

 โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด ด าเนินการผลิตเหล็กแท่ง (Billet) 
โดยปัจจุบันระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 มีก าลังการผลิต 492.22 ตัน/วัน โดยวัตถุดิบที่ใช้ใน
กระบวนการผลิตและผลิตภัณฑ์ที่ได้ แสดงรายละเอียดดังต่อไปนี้ 

 - วัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ 

 (1) วัตถุดิบและสารเคมี 

  วัตถุดิบหลักที่ใช้ในกระบวนการผลิตของโครงการเหมือนกับของโรงหลอมเหล็กทั่วไป ซึ่งปริมาณ
การใช้ วัตถุประสงค์การใช้ วิธีการกองเก็บวัตถุดิบ โดยสามารถจ าแนกประเภทวัตถุดิบที่ใช้ในโครงการได้เป็น  
2 กลุ่ม ตามขั้นตอนการผลิต ดังนี้ 

- วัตถุดิบที่ใช้ในการเตรียมน้ าเหล็ก (Melting) ได้แก่ เศษเหล็กที่ใช้แล้ว (Recycled Scrap) 
และเศษเหล็กหมุนเวียนจากกระบวนการผลิต (Returned Scrap) เป็นต้น 

- วัตถุดิบที่ใช้ในการปรับคุณภาพน้ าเหล็ก คือ เหล็กแร่ธาตุต่างๆ (Ferro Alloy) ได้แก่ เฟอร์โร 
ซิลิคอน เฟอร์โร แมงกานีส และก๊าซอาร์กอน เป็นต้น 

- วัตถุดิบที่ใช้ส าหรับซ่อมและท าผนังเตาหลอม คือ แผ่นเซรามิคโค้ดติ้ง (Ceramic Coating) 
ทรายซิลิกา (Silica Sand) และน้ ายาโซเดียมซิลิเกต (Sodium Silicate) เป็นต้น 

ส าหรับ Material Safety Data Sheet ของวัตถุดิบต่างๆ รายละเอียดการใช้วัตถุดิบแต่ละ
ประเภท สามารถสรุปได้ ดังต่อไปนี้ 

1) วัตถุดิบที่ใช้ในการเตรียมน้ าเหล็ก 

วัตถุดิบหลักของโครงการ ประกอบด้วย เศษเหล็กและเศษเหล็กหมุนเวียนจากกระบวนการ
ผลิต โดยในระยะแรกจะใช้เศษเหล็กภายในประเทศทั้งหมดและในปีต่อๆ ไปอาจมีการน าเข้าเศษเหล็กจาก
ต่างประเทศ ได้แก่ ประเทศจีน และรัสเซีย โดยโครงการมีปริมาณการใช้เศษเหล็กประมาณ 138,803 ตัน/ปี  
เมื่อเดินเต็มก าลังการผลิต โดยปัจจุบันระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 มีการใช้เศษเหล็ก ปริมาณ 9,208.21 
ตัน/เดือน หรือประมาณ 460.41 ตัน/วัน โดยเศษเหล็กจะถูกเก็บไว้ในอาคารผลิตบริเวณลานกองวัตถุดิบ (Scrap 
Yard) ขนาด 4,350 ตารางเมตร ซึ่งสามารถเก็บเศษเหล็กเพ่ือรอเข้าเตาหลอมได้ประมาณ 12,000 ตัน เก็บได้นาน
ประมาณ 21 วัน เมื่อจะน าเข้าสู่กระบวนการผลิตจะใช้เครนแม่เหล็กล าเลียงวัตถุดิบเข้าสู่เตาหลอมโดยโครง การ
แบ่งประเภทของเศษเหล็กท่ีใช้ออกเป็น 2 ประเภท คือ 
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1. เศษเหล็กขนาดเล็ก (เศษเหล็กปั๊ม) : โครงการจะซื้อมาจากโรงงานผลิตชิ้นส่วนรถยนต์  
มีลักษณะเป็นแผ่นเหล็กที่ถูกปั๊มขึ้นรูป ซึ่งมีปริมาณการใช้เศษเหล็กปั๊มในการหลอมคิดเป็นร้อยละ 80 ของเศษ
เหล็กท้ังหมด 

2. เศษเหล็กขนาดใหญ่ (เหล็กโครงสร้าง) : โครงการจะรับซื้อผ่านตัวแทนจ าหน่ายเศษเหล็ก
โดยตรง ซึ่งต้องมีการก าหนดคุณภาพเศษเหล็กที่จะรับซื้อไว้เรียบร้อยแล้ว โดยประเภทของเศษเหล็ก ได้แก่ 
เหล็กเส้น เหล็กข้ออ้อย เป็นต้น 

2) วัตถุดิบที่ใช้ในการปรับคุณภาพน้ าเหล็ก 

เนื่องจากเทคโนโลยีของเตาหลอมที่โครงการใช้นั้น เป็นเตาหลอมแบบเหนี่ยวน าด้วยไฟฟ้า 
(Electric Induction Furnace) ที่อาศัยหลักการเหนี่ยวน าของแม่เหล็กไฟฟ้าผ่านขดลวดที่พันอยู่รอบๆ ผนังเตา
หลอม สนามแม่เหล็กท าให้เกิดความต่างศักย์และกระแสไฟฟ้าวิ่งผ่านเศษเหล็กที่บรรจุอยู่ภายในเตาหลอม 
ความร้อนที่เกิดจากความต้านทานภายในเหล็กจะก่อให้เกิดการหลอมละลาย ดังนั้นการหลอมด้วยเตาแบบนี้
จ าเป็นต้องใช้วัตถุดิบที่มีความสะอาดสูง ซึ่งท าให้มีข้อดีในแง่ของประสิทธิภาพการใช้พลังงานและมีระดับมลพิษ 
ที่เกิดขึ้นต่ ากว่าการหลอมด้วยเตาหลอมแบบอื่นๆ และเศษเหล็กที่ โครงการเลือกใช้จึงเป็นเศษเหล็กคุณภาพดีและ 
มีสิ่งเจือปนในเศษเหล็กน้อย ดังนั้นโครงการจึงไม่มีการใช้งานสารประเภท Flux จ าพวกปูนขาวหรือหินปูนและ 
หินควอทซ์ (Ouartz) หรือซิลิก้า (SiO2) ในกระบวนการผลิต โดยวัตถุดิบที่ใช้ในการปรับคุณภาพน้ าเหล็กนั้น 
เป็นธาตุหรือสารประกอบที่ช่วยก าจัดสารปนเปื้อนในน้ าเหล็กและช่วยให้การหลอมเศษเหล็กได้เร็วขึ้น ได้แก่  
เฟอร์โรซิลิคอน (Ferro-Silicon) และเฟอร์โรแมงกานีส (Forro-Manganese) เป็นต้น โดยมีวัตถุประสงค์การใช้
งานของวัตถุดิบแต่ละชนิดดังนี้ 

1. เฟอร์โรซิลิคอน (Ferro-Silicon) 

เฟอร์โรซิลิคอน (Ferro-Silicon) เป็นสารที่ใช้เพ่ิมปริมาณซิลิคอน ช่วยดึงออกซิเจนออก
จากน้ าเหล็กและช่วยลดปริมาณก ามะถันและฟอสเฟตในน้ าเหล็กแล้วแยกตัวออกมาเป็น ขี้ตะกรันเหล็ก (Slag) 
ลอยขึ้นมาบนผิวน้ าเหล็ก โดยระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 ไมม่ีการใช้เฟอร์โรซิลิคอน 

2. เฟอร์โรแมงกานีส (Ferro-Manganese) 

เฟอร์โรแมงกานีส (Ferro-Manganese) เป็นสารที่ ใช้ เ พ่ือเ พ่ิมปริมาณแมงกานีส 
และช่วยลดปริมาณออกซิเจนในน้ าเหล็ก โดยจะแยกตัวออกมาเป็นขี้ตะกรันเหล็ก ( Slag) โดยระหว่างเดือน
มกราคม-มิถุนายน 2566 มีปริมาณการใช้ 99.62 ตัน/เดือน หรือประมาณ 4.98 ตัน/วัน 
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3) วัตถุดิบที่ใช้ในการซ่อมและท าผนังเตาหลอม 

 เนื่องจากเตาเหนี่ยวน าไฟฟ้าท าให้เหล็กหลอมกัดกร่อนเบ้าหลอม มีผลต่ออายุการใช้งานเตา
หลอม ดังนั้นโครงการจึงต้องท าการเปลี่ยนผนังเตาหลอมใหม่ทุกๆ 15 Batch/เตา (สูงสุดไม่เกิน 18 Batch) หรือ
คิดเป็นรอบการผลิตประมาณ 3 วัน ซึ่งใช้เวลาในการเปลี่ยนผนังเตาหลอมใหม่ประมาณ 8 ชั่วโมง/ครั้ง  
จึงจ าเป็นต้องมีเตาส ารองส าหรับการหลอมในกรณีที่จ าเป็นต้องซ่อมและท าผนังเตาหลอมใหม่ โดยวัตถุดิบที่ใช้  
ในการซ่อมและท าผนังเตาหลอมใหม่นั้นใช้วัสดุที่ทนความร้อน ได้แก่ ทรายซิลิกา (Silica Sand) แผ่นเซรามิคโค้ตติ้ง 
(Ceramic Coating) และโซเดียมซิลิเกต (Sodium Silicate) ซึ่งวัตถุดิบทั้งหมดมีแหล่งที่มาจากภายในประเทศ
ทั้งหมด บรรจุในถุงพลาสติก ขนาด 25-50 กิโลกรัม/ถุง และกองเก็บไว้บริเวณท่ีใต้ชั้นลอยของอาคารผลิต ส าหรับ
การขนถ่ายเพ่ือน าไปใช้งานจะใช้แรงงานคนเป็นหลัก ทั้งนี้โครงการจัดให้มีการอบรมพนักงานและชี้แจงแนวทาง  
ในการปฏิบัติงานในการท างานให้ถูกต้องส าหรับการซ่อมผนังเตาหลอม เพ่ือให้คนงานมีความตระหนักถึงความ
ปลอดภัยในการท างานมากยิ่งขึ้น 

4) การขนส่งวัตถุดิบ 

 ระบบการขนส่งวัตถุดิบจะขนส่งโดยใช้รถบรรทุก/รถพ่วง 10 ล้อ จากตัวแทนจ าหน่ายใน
ประเทศจากทางภาคใต้เป็นส่วนใหญ่ ส่วนวัตถุดิบที่น าเข้าจะขนส่งเข้ามาในประเทศโดยเรือบรรทุกสินค้าขนาด
ใหญ่ และท าการถ่ายวัตถุดิบน าเข้าจากท่าเรือแหลมฉบัง ขึ้นรถบรรทุก เพ่ือส่งมายังโรงงานต่อไป  

 (2) ผลิตภัณฑ์ 

 1)  ประเภทผลิตภัณฑ์และก าลังการผลิต 

   ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากกระบวนการผลิตของโครงการคือ เหล็กแท่ง (Billet) ซึ่งมีลักษณะเป็น 
แท่งเหล็กรูปสี่เหลี่ยมผืนผ้า โดยมีหน้าตัด 4 ขนาด ได้แก่ ขนาด 100x100 มม., ขนาด 120x120 มม., ขนาด 
130x130 มม. และขนาด 150x150 มม. โดยโครงการสามารถผลิตเหล็กแท่งได้สูงสุด 184,465 ตัน/ปี (512 ตัน/
วัน) ส าหรับระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 โครงการมีก าลังการผลิต 279.87 ตัน/วัน ซึ่งผลิตภัณฑ์ทั้งหมด
เก็บไว้ในพ้ืนที่วางกองผลิตภัณฑ์ (Finish Good Area) และขนถ่ายผลิตภัณฑ์ส่งให้ลูกค้าด้วยรถบรรทุก  
10 ล้อ และรถพ่วง ซึ่งตลาดในการจ าหน่ายผลิตภัณฑ์จะเป็นตลาดในประเทศทั้งหมด 

2) การจัดเก็บผลิตภัณฑ์ 

ผลิตภัณฑ์ของโครงการที่ผลิตได้ทั้งหมดจะถูกจัดส่งแล้วน าไปจัดเก็บไว้ที่บริเวณพ้ืนที่วางกอง
ผลิตภัณฑ์ (Finish Good Area) ขนาดพื้นที่ 1,500 ตารางเมตร ซึ่งอยู่ภายในอาคารผลิตสามารถจัดเก็บผลิตภัณฑ์
ได้ประมาณ 10,000 ตัน หรือเก็บผลิตภัณฑ์ได้ประมาณ 18.80 วัน 
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3) การขนส่งและจ าหน่ายผลิตภัณฑ์ 

ผลิตภัณฑ์ของโครงการจะจ าหน่ายให้กับลูกค้าภายในประเทศทั้งหมด ทั้งนี้การขนส่ง
ผลิตภัณฑ์ของโครงการคือ เหล็กแท่ง (Billet) จะใช้รถบรรทุกสิบล้อและรถพ่วง โดยปัจจุบันระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2566 มีความถ่ีในการขนส่งประมาณ 6-7 เที่ยว/วัน 

 1.3.2 ขนาดและการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

 โครงการมีพ้ืนที่รวมทั้งสิ้นประมาณ 74 ไร่ หรือ 118,400 ตารางเมตร โดยมีรายละเอียดการใช้
ประโยชน์พ้ืนที่โครงการ (ตารางที่ 1.3-1 และรูปที่ 1.3-1) ตามรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของ
โครงการ ประกอบด้วย อาคารผลิต, อาคารส านักงาน/บ้านพักพนักงาน, อาคารพัสดุ, อาคารบ้านพักพนักงานและ
โรงอาหาร, ป้อมยาม และพ้ืนที่ระบบเสริมการผลิตและระบบสาธารณูปการต่างๆ ได้แก่ สถานีไฟฟ้าย่อย เครื่องชั่ง
น้ าหนัก ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag filter) ระบบน้ าใช้ ระบบน้ าหล่อเย็น (Cooling Tower) ห้องเครื่องสูบน้ า  
ถังบรรจุออกซิเจนเหลว และบ่อหน่วงน้ า เป็นต้น ปัจจุบันมีรายละเอียดการใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการแตกต่างไปจาก
เดิมที่ก าหนดไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโครงการ โดยไม่มีการเปลี่ยนแปลงขนาดพ้ืนที่รวม
ของโครงการที่ 74 ไร่ (118,400 ตารางเมตร) แต่อย่างใด ทั้งนี้โครงการอยู่ระหว่างการวางแผนในการจัดท ารายงาน
การเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในส่วนของการใช้ประโยชน์พ้ืนที่โครงการ เพ่ือเสนอต่อหน่วยงานอนุญาต 
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ตารางที่ 1.3-1 การใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 

การใช้ประโยชน์พื้นที ่
เนื้อที่  

(ตารางเมตร) 
สัดส่วน  
(ร้อยละ) 

1. อาคารผลิต 12,000 10.14 
2. อาคารส านักงาน/บ้านพักพนักงานและโรงอาหาร 1,008 0.85 
3. อาคารบ้านพักคนงานและโรงอาหาร 1,356 1.15 
4. อาคารพัสดุ 300 0.25 
5. อาคารเก็บกากของเสีย 315 0.27 
6. ป้อมยาม 40 0.03 
7. สถานีไฟฟ้าย่อย 1,390 1.17 
8. ระบบดักฝุ่น (Bag Filter) 240 0.20 
9. เครื่องช่ังน้ าหนัก 72 0.06 
10. ถนนและระบบระบายน้ า 5,440 4.59 
11. ระบบน้ าหล่อเย็น (Cooling Tower) 1,035 0.87 
12. อาคารเครื่องสูบน้ า 400 0.34 
13. ถังเก็บน้ าดับเพลิง 96 0.08 
14. ถังบรรจุออกซิเจนเหลว 64 0.05 
15. บ่อหน่วงน้ า 3,100 2.62 
16. ลานจอดรถบรรทุก 5,140 4.34 
17. ลานจอดรถพนักงาน 420 0.35 
18. พื้นที่ส ารองในอนาคต 70,301 59.38 
19. พื้นที่สีเขียว 15,683 13.25 

รวม 118,400 100 
ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด, 2557 
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รูปที่ 1.3-1 รายละเอียดการใช้ประโยชน์พื้นที่โครงการ 
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(1) อาคารผลิต 

การใช้พ้ืนที่ภายในอาคารผลิตเป็นการติดตั้งเครื่องจักรและอุปกรณ์ในสายการผลิต โดยมีการ
จัดแบ่งพ้ืนที่เป็นพ้ืนที่กองวัตถุดิบ (เศษเหล็ก), พ้ืนที่ตั้งเตาหลอม, พ้ืนที่อุ่นเบ้ารับน้ าเหล็ก, เครื่องหล่อเหล็กแท่ง
แบบต่อเนื่อง, เครื่องตัดเหล็ก, พ้ืนที่วางผลิตภัณฑ์ (Finished Good Area), ห้องควบคุมระบบ, ห้องปฏิบัติการ
ทดสอบคุณภาพน้ าเหล็ก, พ้ืนที่ทางเดิน และระบบเสริมการผลิตอ่ืนๆ ส าหรับต าแหน่งการจัดวางเครื่องจักรและ
อุปกรณ์ของโครงการ พิจารณาจากผังการไหลของวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ในกระบวนการผลิต 

ภายในบริเวณอาคารผลิตจะประกอบด้วยเครื่องจักร/อุปกรณ์ที่ส าคัญ คือ เตาหลอม (Melting 
Furnace) ขนาด 20 ตัน/เตา จ านวน 8 เตา (หลอมครั้งละไม่เกิน 4 เตา ต้องหลอมสลับกัน ซึ่งมีอีก 4 เตา จะเป็น
เตาส ารองส าหรับใช้ในกรณีที่เตาหลอมหลักต้องท าการซ่อมและท าผนังเตาหลอมใหม่) ทั้งนี้ เดิมโครงการได้รับ
อนุญาตให้ติดตั้งเตาหลอม ขนาด 20 ตัน/เตา จ านวน 1 ชุด และติดตั้งเตาหลอมเพ่ิมอีก จ านวน 3 ชุด โดยปัจจุบัน
โครงการได้ติดตั้งเตาหลอมทั้งหมด 4 ชุดเรียบร้อยแล้ว นอกจากนี้ยังมีเครื่องจักร/อุปกรณ์อ่ืนๆ ได้แก่ เครื่องอัด
เหล็ก เบ้ารับน้ าเหล็ก (Ladle) เครื่องหล่อเหล็กแท่งแบบต่อเนื่อง (Continuous Casting Machine : CCM) และ
เครื่องตัดเหล็กอัตโนมัติ เป็นต้น ซึ่งมีพ้ืนที่รวมประมาณ 12,000 ตารางเมตร โดยออกแบบให้มีลักษณะเป็นอาคาร
ชั้นเดียวทรงสูงเป็นรูปตัวทีและมีชั้นลอยส าหรับติดตั้งเตาหลอมและวางกองเศษเหล็กอัดก้อนและเศษเหล็กเหนียว
ที่จะป้อนเข้าสู่เตาหลอมในแต่ละวัน ซึ่งอาคารดังกล่าวมีหลังคาคลุมและมีระบบระบายน้ า ฝนโดยรอบอาคาร  
(ดังรูปที่ 1.3-2 และ 1.3-3) 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด          หน้า 1-12 

 

 
 

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด, 2557 
รูปที่ 1.3-2 ผังการใช้ประโยชน์พื้นที่ต่างๆ ภายในอาคารผลิต (ชั้นล่าง) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด          หน้า 1-13 

 

ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด, 2557 
รปูท่ี 1.3-3 ผังการใช้ประโยชน์พื้นที่ต่างๆ ภายในอาคารผลิต (ชั้นลอย) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด          หน้า 1-14 

(2) อาคารส านักงาน/ห้องพักพนักงาน 

โครงการได้ก่อสร้างอาคารส านักงาน พร้อมทั้งมีห้องพักส าหรับพนักงานประมาณ 2 คน/ห้อง 
จ านวน 12 ห้อง รวมทั้งหมด 24 คน และมีห้องประกอบอาหารส าหรับพนักงาน อยู่ในอาคารเดียวกันโดยพิจารณา
พ้ืนที่ด้านทิศตะวันออกของโครงการ ซึ่งอยู่บริเวณด้านหน้าของโครงการใกล้กับทางหลวงแผ่นดินหมายเลข 4 
(ถนนเพชรเกษม) เพ่ือความสะดวกในการติดต่อสื่อสารกับบุคคลภายนอกได้คล่องตัวยิ่งขึ้น มีพ้ืนที่รวมประมาณ 
1,008 ตารางเมตร โดยออกแบบให้มีลักษณะเป็นอาคารชั้นเดียวมีหลังคาคลุมและมีระบบระบายน้ าฝนโดยรอบ
อาคาร และจัดให้มีลานจอดรถส าหรับพนักงานและผู้ที่มาติดต่อประสานงานกับโครงการอย่างเพียงพอ 

(3) อาคารบ้านพักคนงานและโรงอาหาร 

โครงการได้มีแผนที่จะรับคนงานทั้งที่เป็นคนท้องถิ่นและคนต่างถิ่น ดังนั้นจึงจัดเตรียมห้องพัก
ส าหรับคนงานประมาณ 3 คน/ห้อง จ านวน 40 ห้อง รวมทั้งหมด 120 คน โดยพิจารณาพ้ืนที่ด้านทิศเหนือของ
โครงการ ซึ่งจัดให้มีห้องประกอบอาหารส าหรับคนงานและห้องน้ า -ห้องส้วมอย่างเพียงพอ มีพ้ืนที่รวมประมาณ 
1,356 ตารางเมตร โดยออกแบบให้มีลักษณะเป็นอาคารชั้นเดียวมีหลังคาคลุมและมีระบบระบายน้ าฝนโดยรอบ
อาคาร 

(4) อาคารเก็บกากของเสีย (Waste House) 

โครงการก่อสร้างอาคารเก็บกากของเสีย (Waste House) จ านวน 1 อาคาร ทางด้านทิศใต้ของ
พ้ืนที่โครงการ ซึ่งมีลักษณะเป็นอาคารชั้นเดียว และภายในมีการแบ่งพ้ืนที่การใช้ประโยชน์อย่างชัดเจน ขนาดพ้ืนที่
รวมประมาณ 315 ตารางเมตร โดยพื้นที่เก็บกากของเสียจะแบ่งการเก็บกากของเสียเป็นสัดส่วนและเป็นช่องๆ ละ
ประเภทไม่ปะปนกันและแบ่งขนาดตามปริมาณที่ต้องการกักเก็บ ซึ่งสามารถเก็บกากของเสียจากกระบวนการผลิต
ที่เกิดขึ้นในโครงการได้ทั้งหมด ส่วนขยะมูลฝอยทั่วไป โครงการจะจัดให้มีพ้ืนที่รวบรวมไว้บริเวณด้านหลังบ้านพัก
พนักงานเพ่ือความสะดวกในการเก็บขนของหน่วยงานท้องถิ่นที่จะเข้ามารับไปก าจัดต่อไป 

(5) อาคารพัสดุ (Ware House) 

อาคารพัสดุ (Ware House) ซึ่งมีลักษณะเป็นอาคารชั้นเดียว และภายในมีการแบ่งพ้ืนที่ 
การใช้ประโยชน์อย่างชัดเจน ขนาดพ้ืนที่ประมาณ 300 ตารางเมตร โดยพ้ืนที่เก็บพัสดุจะแบ่งการเก็บสารเคมีและ
เชื้อเพลิงต่างๆ เป็นสัดส่วนแต่ละประเภทไม่ปะปนกันและแบ่งขนาดตามปริมาณท่ีต้องการกักเก็บ 
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(6) สถานีไฟฟ้าย่อย 

โครงการมีความต้องการใช้ไฟฟ้าในกระบวนการผลิตในปริมาณมากเนื่องจากโครงการ 
ใช้วิธีการหลอมด้วยเตาหลอมแบบเหนี่ยวน าด้วยไฟฟ้า (Electric Induction Furnace : EIF) ดังนั้นโครงการจึงจะ
สร้างสถานีย่อยไฟฟ้าบริเวณด้านหลังติดกับอาคารผลิต ซึ่งอยู่ใกล้สายส่งขนาด 115 กิโลโวลต์  ของการไฟฟ้าส่วน
ภูมิภาคเขาย้อย โดยจะท าหน้าที่แปลงกระแสไฟฟ้าจาก 115 กิโลโวลต์ มาเป็น 22 กิโลโวลต์ เพ่ือรองรับความ
ต้องการใช้กระแสไฟฟ้าของโครงการ ซึ่งใช้พื้นท่ีประมาณ 1,390 ตารางเมตร 

(7) ถนนและลานจอดรถ 

โครงการก่อสร้างถนนทางเข้า-ออก เพ่ือความสะดวกในการขนส่งวัตถุดิบและผลิตภัณฑ์ และจัด
พ้ืนที่ส าหรับจอดรถพนักงานและผู้ที่มาติดต่อประสานงาน รวมทั้งลานจอดรถบรรทุกส าหรับขนส่งผลิตภัณฑ์และ
วัตถุดิบ ซึ่งมีพ้ืนที่รวมประมาณ 5,560 ตารางเมตร 

(8) บ่อหน่วงน้ าฝน 

ปัจจุบันโครงการมีบ่อหน่วงน้ าขนาดความจุ 6,175 ลูกบาศก์เมตร และบ่อหน่วงน้ า 2 ขนาด 
12,017 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือรองรับน้ าฝนจากบริเวณพ้ืนที่บริเวณอาคารผลิตและบ้านพักคนงาน ซึ่งโครงการ 
จะไม่ระบายน้ าจากบริเวณส่วนนี้ออกนอกโครงการโดยจะน ากลับไปใช้ใหม่ในกระบวนการผลิต (น้ าสเปรย์  
แท่งเหล็กร้อน) และใช้ส าหรับรดน้ าต้นไม้ในพ้ืนทีส่ีเขียวของโครงการต่อไป  

(9) ระบบเสริมการผลิตต่างๆ 

ระบบเสริมการผลิตต่างๆ ที่จะติดตั้ง/ก่อสร้างในโครงการ ได้แก่ ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Duct 
Collector) จ านวน 2 ชุด (ปล่องระบายอากาศ 1 ปล่อง), หอระบายความร้อน (Cooling Tower) จ านวน 3 ชุด 
รวมทั้งถังส ารองน้ าดับเพลิง, ปั๊มน้ าดับเพลิง, อุปกรณ์ป้องกันอัคคีภัย, ระบบน้ าดับเพลิง, ห้องน้ า -ห้องส้วม,  
ถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป, รางระบายน้ าฝน, เครื่องชั่งน้ าหนักรถบรรทุก, ลานจอดรถ และพ้ืนที่สีเขียว เป็นต้น 

1.4 กระบวนการผลิต 

  1.4.1 เครื่องจักรและเทคโนโลยีที่ใช้ในการหลอม 

  เครื่องจักรและอุปกรณ์การผลิตที่ส าคัญของโครงการ ประกอบด้วย เครื่องอัดเศษเหล็ก (Charge 
Car) เตาหลอม (Meltiing Furnace) ขนาด 20 ตัน/เตา จ านวน 8 เตา เบ้ารับน้ าเหล็ก (Pouring Furnace)  
เครื่องหล่อเหล็กแท่ง เครื่องตัดเหล็ก เครนขนาด 50 ตัน เครนขนาด 10 ตัน ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองระบบ 
น้ าหล่อเย็น (Cooling Tower) และเครื่องชั่งน้ าหนัก เป็นต้น 
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  อย่างไรก็ตามโครงการได้จัดท าแผนการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน (Preventive Maintenance 
Program) ส าหรับเครื่องจักรและอุปกรณ์การผลิตต่างๆ ทั้งหมด โดยด าเนินการตามแผนการซ่อมบ า รุง 
ทุกวัน ช่วงเวลา 08.00-17.00 น. เพ่ือให้เครื่องจักรท างานได้อย่างเต็มประสิทธิภาพตลอดเวลาและป้องกันเหตุ
ฉุกเฉินที่อาจเกิดขึ้นจากการช ารุดของเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ อันอาจส่งผลให้เกิดความเสียหายต่อชีวิตและ
ทรัพย์สิน การปล่อยมลพิษสูงกว่าเกณฑ์ท่ีก าหนด และการก่อให้เกิดแหล่งก าเนิดเสียงเพ่ิมขึ้น 

  เทคโนโลยีที่โครงการเลือกใช้ในการหลอมเหล็กนั้น โครงการเลือกใช้เตาหลอมแบบเหนี่ยวน า
ไฟฟ้า โดยมีเหตุผลดังนี้ 

  ข้อได้เปรียบของการหลอมเหล็กด้วยเตาเหนี่ยวน าไฟฟ้าเมื่อเทียบกับวิธีอ่ืนๆ 

(1)  ไม่ใช้ขั้วไฟฟ้า ไม่มีประกายไฟ เนื่องจากประกายไฟฟ้าอุณหภูมิสูง (3,000 oC) ท าให้แก๊สพิษ 
(H2, O2) แยกตวัและละลายในเหล็กหลอม ดังนั้นเตาเหนี่ยวน าไฟฟ้า (EIF) สามารถหลอมเหล็กท่ีมีคุณภาพ ซึ่งเกิด
มลพิษทางอากาศน้อยกว่าเตาอาร์คไฟฟ้า (EAF) 

(2)  เตาเหนี่ยวน าไฟฟ้าสามารถปรับอุณหภูมิเหล็กหลอมได้อย่างแม่นย า 

(3)  เหล็กหลอมในเบ้าหลอมของเตาเหนี่ยวน า เนื่องจากมีคุณสมบัติในการผสมไฟฟ้าแม่เหล็ก 
ท าให้อุณหภูมิและส่วนประกอบทางเคมีเหล็กหลอมมีความสม่ าเสมอ มีประโยชน์ในการก าจัดแก๊สและวัตถุ
แปลกปลอมท่ีไม่ใช่โลหะ 

(4)  อัตราการน าสารที่เป็นโลหะผสมมาใช้ใหม่มีสูง 

(5)  การใช้เตาเหนี่ยวน าไฟฟ้าเป็นวิธีการหลอมเหล็กที่สะอาดที่สุด 

ข้อด้อยของการหลอมเหล็กด้วยเตาเหนี่ยวน าไฟฟ้าเมื่อเทียบกับวิธีอ่ืนๆ 

(1)  เนื่องจากมีคุณสมบัติในการผสมไฟฟ้าแม่เหล็กจึงท าให้เหล็กหลอมกัดกร่อนเบ้าหลอม  
มีผลต่ออายุการใช้งานของเบ้าหลอม 

(2)  กากโลหะไม่น าไฟฟ้า ไม่สามารถเหนี่ยวน าและเพ่ิมความร้อนได้ ส่งผลเสียต่อปฏิกิริยาทาง
เคมีของกากเหล็ก 

(3)  ความจุของเตาน้อย ท าให้ความสามารถในการผลิตน้อยกว่าเตาอาร์คไฟฟ้า 

  1.4.2 การผลิตเหล็กแท่ง 

  ผังกระบวนการผลิตอย่างง่าย (Simplelified Diagram) ของโครงการและสมดุลมวลการผลิต 
ของโครงการ (ดังรูปที่ 1.4-1) และผังกระบวนการจัดการมลพิษของโครงการ (ดังตารางที่ 1.4-1 และรูปที่ 1.4-2) 
และการจัดการมลพิษที่แหล่งก าเนิดต่างๆ โดยมีรายละเอียดในการผลิตของแต่ละขั้นตอนดังนี้ 
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(1)  การเตรียมเศษเหล็กและการขนย้าย 

เป็นกระบวนการที่เกิดขึ้นภายในอาคารผลิต ซึ่งมีก าแพงปิดล้อมทั้ง 4 ด้าน เพ่ือป้องกันการ
ฟุ้งกระจายของฝุ่น โดยเริ่มต้นจากรถบรรทุกจะขนเศษเหล็กจากแหล่งต่างๆ เข้ามากองไว้ภายในอาคารผลิต
ทั้งหมด บริเวณพ้ืนที่กองวัตถุดิบ โดยแบ่งเป็นประเภทเศษเหล็กออกเป็น 2 ประเภท คือ 

1) เศษเหล็กขนาดเล็ก ได้แก่ เศษเหล็กที่เกิดจากการขึ้นรูป เหล็กปั๊มจากอุตสาหกรรม
ชิ้นส่วนรถยนต์ เป็นต้น โดยโครงการท าการอัดเศษเหล็กให้เป็นก้อนสี่เหลี่ยมก่อนที่จะน าไปหลอม เพ่ือความ
สะดวกในการขนย้ายและง่ายในการป้อนเข้าสู่เตาหลอม โดยโครงการจะใช้ Scrap grab (มือคีบ) คีบเศษเหล็ก 
เข้าเครื่องอัดเหล็ก เพ่ืออัดให้เป็นก้อนสี่เหลี่ยม ขนาด 40 x 40 x 40 เซนติเมตร และขนาด 80 x 80 x 80 
เซนติเมตร หลังจากที่อัดเป็นก้อนและจะใช้รถยกขนย้ายไปตั้งวางบริเวณพ้ืนที่กองเก็บด้านหลังของเตาหลอม 
เพ่ือรอการป้อนใส่เตาหลอมต่อไป โดยโครงการจะท าการหลอมก้อนเศษเหล็ก ขนาด 40 x 40 x 40 เซนติเมตร 
ก่อน เพราะจะสามารถหลอมละลายได้เร็วกว่า เมื่อได้น้ าเหล็กหลอมละลายแล้ว จึงจะท าการป้อนก้อนเศษเหล็ก 
ขนาด 80 x 80 x 80 เซนติเมตร ลงไปหลอมต่อไป 

2) เศษเหล็กขนาดใหญ่ ได้แก่ เศษเหล็กโครงสร้าง และเศษเหล็กหมุนเวียนจากกระบวน 
การผลิต ซึ่งเป็นเศษเหล็กที่มีขนาดใหญ่ จึงสามารถป้อนเข้าเตาหลอมได้โดยตรง ทั้งนี้โครงการได้ก าหนดให้น าเศษ
เหล็กดังกล่าวไปกองรวมกันที่บริเวณพ้ืนที่เก็บวัตถุดิบด้านหลังของเตาหลอม เพ่ือรอการป้อนใส่เตาหลอมต่อไป 
โดยโครงการจะใช้เครนแม่เหล็กในการดูดเศษเหล็กและปล่อยลงเตาหลอม เนื่องจากการใช้เครนแม่เหล็กดูดเศษ
เหล็กนั้น เป็นการคัดเลือกเศษเหล็กวิธีหนึ่ง เพราะวัสดุแปลกปลอมที่ไม่ใช่โลหะจะไม่สามารถดูดติดไปกับเครน
แม่เหล็กได้ เพ่ือป้องกันปัญหาในขณะหลอมเหล็ก 

ส าหรับการเตรียมเศษเหล็กทั้งสองชนิดเข้าสู่เตาหลอมนั้น โครงการมีสัดส่วนของเศษเหล็ก  
ที่เกิดจากกระบวนการผลิตและน ากลับมาใช้ใหม่ ร้อยละ 3.30 ของเศษเหล็กท้ังหมด 
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ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด, 2557 

รูปที่ 1.4-1 ผังกระบวนการผลิตและสมดุลมวลการผลิต (Mass Balance) ของโครงการ 
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ตารางที่ 1.4-1 การจัดการมลพิษของโครงการ 

แหล่งก าเนิด มลพิษ การจัดการ 

1. ลานกองเศษเหล็ก ฝุ่นท่ีเกิดจากการเตรียมเศษเหล็ก - ใช้หลักการจัดการในโรงงาน (house keeting) 
โดยท าความสะอาดบริเวณภายในอาคารผลิต
บริเวณลานกองเก็บเศษเหล็กและเส้นทางการ
ขนย้ายพร้อมท้ังก าหนดให้ตรวจตรารักษาความ
เป็นระเบียบเรียบร้อยในโรงงานตลอดจนซ่อม
บ ารุงรักษาเครื่องจักรและวัสดุอุปกรณ์อย่าง
สม่ าเสมอ 

- ลานกองเก็บเศษเหล็กอยู่ภายในอาคารผลิต
ท้ังหมด ซ่ึงเป็นอาคารปิดมิดชิด เพื่อป้องกัน
การฟุ้งกระจายของฝุ่นขนาดเล็กและลดปัญหา
ด้านความชื้นของเศษเหล็ก 

- โครงการใช้หลักการ FIFO (FIRST IN FIRST 
OUT) ท าให้อัตราการหมุนเวียนเศษเหล็กได้
รวดเร็วขึ้น เพื่อป้องกันเศษเหล็กตกค้างและ
เกิดสนิมเหล็ก 

- จัดให้มีพนักงานท าหน้าท่ีคัดแยกเศษเหล็ก 
ท่ีไม่ได้คุณภาพหรือเศษเหล็กท่ีอาจก่อให้เกิด
ปัญหาขณะหลอม 

เสียงจากการเตรียมเศษเหล็ก - ด าเนินการภายในอาคารและก าหนดเขต
ป้องกันเสียง 

2. เตาหลอมไฟฟ้า 
(Electric Induction furnace; EIF) 

เสียงท่ีเกิดขึ้นในบริเวณเตาหลอม 
เช่น การใส่เศษเหล็กลงเตาหลอม 
และการซ่อมหรือท าผนังเตา เป็นต้น 

- ด าเนินการภายนอกอาคารและก าหนดวิธีการ
ปฏิบัติงานของพนักงานในการลดเสียงดัง 

ขี้ตะกรันเหล็ก (slag) ท่ีแยกออกจาก
เตาหลอมไฟฟ้า 

- รวบรวมส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตน าไปใช้
เป็นวัสดุทดแทนปูนซีเมนต์หรือน าไปก าจัดด้วย
วิธีอื่นๆ ต่อไป 

ฝุ่นละออง/ฟูมโลหะและควัน จาก
เตาหลอมไฟฟ้า 

- ติดตั้ง hood ดูดอากาศท่ีด้านบนของเตาหลอม
เพื่อรวบรวมมลพิษทางอากาศท่ีเกิดขึ้นและ
น าไปบ าบัดท่ีระบบดักฝุ่นแบบถุงกรองต่อไป
ส่วนฝุ่นท่ีรวบรวมได้จะส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับ
อนุญาตน าไปใช้เป็นวัสดุทดแทนปูนซีเมนต์หรือ
น าไปก าจัดด้วยวิธีอื่นๆ ต่อไป 

น้ าหล่อเย็นจากเตาหลอม แบบโดย
อ้อม (indirect) 

- น าไปลดอุณภูมิ ท่ี cooling tower ก่อนแล้ว
หมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ 

ที่มา : บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด, 2566 
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ตารางท่ี 1.4-1 (ต่อ) การจัดการมลพิษของโครงการ 

แหล่งก าเนิด มลพิษ การจัดการ 

3. เครื่องหล่อเหล็กแท่งแบบต่อเน่ือง 
(Continuous Casting Machine) แ ล ะ
เครื่องตัดเหล็ก 

ผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้มาตรฐาน - น าไปใช้เป็นวัตถุดิบ โดยการน าไปหลอมใหม่ 

ตะกอนจากบ่อดักไขมัน/บ่อตกตะกอน 
(กากขี้เหล็ก) 

- รวบรวมส่ ง ให้ห น่วยงาน ท่ี ได้ รั บอ นุญาต 
เพื่อน าไปก าจัดอย่างถูกหลักวิชาการต่อไป 

น้ าหล่อเย็นจากเครื่องหล่อเหล็กแท่ง
แบบโดยอ้อม (indirect) 

- น าไปลดอุณหภูมิท่ี cooling tower ก่อน แล้ว
หมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ 

น้ าสเปร์ยเพื่อหล่อเย็นแท่งเหล็กร้อน
แบบโดยตรง (direct) 

- น าไปบ าบัดด้วยบ่อดักไขมัน/บ่อตกตะกอนและ
หมุนเวียนกลับมาใช้ใหม่ 

ที่มา : บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด, 2566
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ที่มา : รายงานการประเมินผลกระทบสิง่แวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด, 2557 
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1.5 ระบบสาธารณูปโภคและสาธารณูปการ 

 1.5.1 ระบบน้ าใช้ 

  (1)  การใช้น้ าของโครงการ 

   น้ าใช้ของโครงการ คือ น้ าประปา ซึ่งรับมาจากการประปาส่วนภูมิภาคปากท่อ ส านักงาน
ประปาปากท่อ โดยน้ าใช้ส าหรับกระบวนการผลิต (ระบบน้ าหล่อเย็น) จะเก็บไว้ที่ ถังเก็บน้ าคอนกรีตเสริมเหล็ก 
จ านวน 3 ถัง ขนาดรวม 6,740 ลูกบาศก์เมตร เพ่ือส่งจ่ายไปใช้ในกระบวนการผลิตต่อไป ส่วนน้ าส ารองส าหรับการ
ดับเพลิง โครงการจะสูบน้ าขึ้นไปเก็บไว้บนแท็งค์น้ าสูง จ านวน 1 ถัง ขนาด 250 ลูกบาศก์เมตร และน้ าใช้ส าหรับ
การอุปโภค-บริโภคส าหรับพนักงานจะเก็บไว้ในถังเก็บน้ าตามความเหมาะสมในแต่ละจุด ได้แก่ ถังเก็บน้ า ขนาด 
20 ลูกบาศก์เมตร ส าหรับอาคารส านักงานและป้อมยาม และขนาด 40 ลูกบาศก์เมตร ส าหรับบ้านพักคนงาน  
ซึ่งปริมาณน้ าใช้ส าหรับโครงการเท่ากับ 9,330 ลูกบาศก์เมตร/เดือน โดยปัจจุบันระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 
2566 มีปริมาณการใช้น้ าเฉลี่ยประมาณ 1,594.17 ลูกบาศก์เมตร/เดือน โดยสมดุลน้ า (Water Balance) ของ
โครงการ ดังรูปที่ 1.5-1 

  (2)  รายละเอียดการใช้น้ าแต่ละกิจกรรม 

   การใช้น้ าของโครงการสามารถแบ่งออกเป็น 2 ส่วน คือ น้ าใช้ในกระบวนการผลิตและน้ าใช้
เพ่ือการอุปโภคและบริโภค ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 
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รูปที ่1.5-1 สมดุลน้ าใช้ (Water Balance) ของโครงการ 
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1) น้ าใช้ในกระบวนการผลิต 

(ก) น้ าใช้ในระบบหล่อเย็น (Cooling Tower) 

โครงการมีหอระบายความร้อน (Cooling Tower) จ านวน 3 ชุด ขนาดรวม 2,050 
ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง (ขนาด 950 900 และ 200 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ส าหรับเตาหลอมไฟฟ้าเครื่องหล่อเหล็ก
แบบต่อเนื่องและน้ าสเปรย์แท่งเหล็กร้อน ตามล าดับ) ทั้งนี้จะต้องมีการเติมน้ าชดเชยส่วนที่ระเหยไปของระบบ 
น้ าหล่อเย็น ภายหลังเปิดด าเนินการจะมีปริมาณน้ า Make up ประมาณ 6,000 ลูกบาศก์เมตร/เดือน โดยโครงการ
ได้แบ่งระบบน้ าหล่อเย็นเครื่องจักรออกเป็น 2 ส่วน คือ ระบบน้ าหล่อเย็นเตาหลอมและระบบน้ าหล่อเย็น  
ของ Mold ในเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) ดังนี้ 

- ระบบน้ าหล่อเย็นเตาหลอม (โดยอ้อม) ของโครงการเป็นระบบน้ าหล่อเย็นในวงจร
ภายนอก (Outside loop) ที่ใช้เพ่ือแลกเปลี่ยนความร้อนกับน้ าที่หล่อเย็นเครื่องจักรในวงจรภายในโดยจะ 
มีเครื่องสูบน้ าท าการสูบน้ าจากถังเก็บน้ าขนาด 6,740 ลูกบาศก์เมตร เข้าไปในส่วนเครื่องแลกเปลี่ยนความร้อน  
เพ่ือแลกเปลี่ยนความร้อน และไหลออกมาผ่านหอระบายความร้อน (Cooling Tower) เพ่ือระบายความร้อนกับ
อากาศและกลับมาพักน้ าไว้ที่ถังเก็บน้ าอีกครั้ง ซึ่งในการใช้งานจะมีน้ าสูญเสียไปในรูปของไอน้ าจึงต้องมีการเติมน้ า
เข้าระบบเพื่อเป็นการชดเชย 

- ระบบน้ าหล่อเย็นเพ่ือลดอุณหภูมิของ Mold ในเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) 
โครงการมีการใช้น้ าเพ่ือลดอุณหภูมิของแม่พิมพ์แบบ (Mold tube) โดยมีหลักการเดียวกับระบบน้ าหล่อเย็นเตา
หลอม ซึ่งน้ าร้อนส่งไปที่หอระบายความร้อน (Cooling Tower) เดียวกับเตาหลอมเพ่ือระบายความร้อนกับอากาศ
และกลับมาพักน้ าไว้ที่ถังน้ าอีกครั้ง 

(ข)  น้ าสเปร์ยเพื่อลดอุณหภูมิของท่อนเหล็กที่ออกมาจากเครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) 

โครงการมีการใช้น้ าในการฉีดสเปร์ยเพ่ือช่วยลดอุณหภูมิของชิ้นงานที่ออกมาจาก
เครื่องหล่อเหล็กแท่ง (CCM) โดยน้ าที่สเปร์ยเข้าไปก็จะระเหยกลายเป็นไอเนื่องจากอุณหภูมิของชิ้นงาน 
จะสูงมาก จึงท าให้มีการสูญเสียน้ าไปบางส่วน ส่วนที่เหลือจะหมุนเวียนกลับมาใช้ทั้งหมดโดยไม่มี การระบายทิ้ง  
ซึ่งมีปริมาณน้ าที่ต้อง Make up เท่ากับ 2,400 ลูกบาศก์เมตร/เดือน 

2)  น้ าใช้เพื่อการอุปโภคและบริโภค 

โครงการมีจ านวนพนักงานและคนงานทั้งหมดประมาณรวม 150 คน แบ่งเป็น พนักงานใน
อาคารส านักงานประมาณ 12 คน และคนงานประมาณ 138 คน ทั้งนี้สามารถค านวณปริมาณการใช้น้ าส าหรับการ
อุปโภคและบริโภคของพนักงานในโครงการได้โดยใช้อัตราการใช้น้ าของพนักงาน เท่ากับ 200 ลิตร/คน/วัน  
(ซึ่งรวมน้ าใช้ส าหรับห้องน้ า-ห้องส้วม+การอาบน้ า+การประกอบอาหาร) 



รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิง่แวดล้อม 
โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

                     จัดท าโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ากัด          หน้า 1-25 

  อย่างไรก็ตามโครงการมีการใช้น้ าประปาส าหรับการอุปโภคของพนักงานทั้งในส่วนอาคาร
ส านักงาน และบ้านพักคนงาน โดยยกเว้นน้ าดื่ม ซึ่งโครงการจัดซื้อน้ าดื่มบรรจุถังให้บริการแก่พนักงาน โครงการได้
จัดให้มีโรงอาหารภายในโครงการ เพ่ือให้บริการแก่พนักงานและคนงานภายในโครงการ ซึ่งเป็นสวัสดิการอย่างหนึ่ง
ของโรงงาน ดังนั้นจึงมีน้ าใช้เพ่ือการประกอบอาหารในโรงอาหารด้วย โดยสามารถสรุปได้ดังนี้ 

- น้ าใช้เพื่อการอุปโภคอาคารส านักงาน/ห้องพักพนักงาน คาดมีการใช้น้ าประปา ประมาณ 210 
ลูกบาศก์เมตร/เดือน 

- น้ าใช้เพ่ือการอุปโภคในบ้านพักคนงาน คาดว่ามีการใช้น้ าประปา ประมาณ 720 ลูกบาศก์
เมตร/เดือน 

ดังนั้นปริมาณน้ าใช้เพื่อการอุปโภค-บริโภคของโครงการจะมีปริมาณการใช้น้ าสูงสุดประมาณ 930 
ลูกบาศก์เมตร/เดือน ส่วนน้ าใช้ในกระบวนการผลิตจะมีปริมาณการใช้สูงสุดประมาณ 8,400 ลูกบาศก์เมตร/เดือน 
รวมปริมาณการใช้น้ าทั้งหมด 9,330 ลูกบาศก์เมตร/เดือน  

 1.5.2 พลังงานไฟฟ้า 

  (1) ระบบจ่ายไฟฟ้าในโครงการ 

    โครงการจะรับกระแสไฟฟ้าจากสถานีไฟฟ้าย่อยของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคโดยผ่านหม้อ
แปลงไฟฟ้าด้านหน้าโครงการขนาด 115 กิโลโวลต์ 3 เฟส ซึ่งในโครงการจะท าการก่อสร้างสถานีไฟฟ้าย่อยบริเวณ
ทางเข้าโครงการ เพ่ือเชื่อมต่อกับสายส่งขนาด 115 กิโลโวลต์ ของการไฟฟ้าส่วนภูมิภาคที่อยู่บริเวณถนน 
เพชรเกษม ซึ่งภายในสถานีไฟฟ้าย่อยจะมีระบบหม้อแปลงไฟฟ้าขนาด 110 กิโลโวลต์ 3 เฟส ท าหน้าที่แปลง
กระแสไฟฟ้าจาก 115 กิโลโวลต์ มาเป็น 22 กิโลโวลต์ เพ่ือรองรับความต้องการใช้กระแสไฟฟ้าของโครงการ 

(2)  ปริมาณความต้องการไฟฟ้า 

โครงการมีความต้องการใช้ไฟฟ้าประมาณ 36 เมกะวัตต์ 

(3)  แหล่งไฟฟ้าส ารอง 

โครงการมีเครื่องก าเนิดไฟฟ้าส ารอง (Diesel Generator) ส าหรับในกรณีฉุกเฉิน ขนาด  
500 กิโลวัตต์ จ านวน 1 เครื่อง 
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1.6 มลพิษและการควบคุม 

 1.6.1 มลพิษทางอากาศ 

 (1) แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศ 

  มลพิษที่เกิดจากเตาหลอมเศษเหล็กจะเป็นฟูม (Fume) ของโลหะและก๊าซต่างๆ ซึ่งส่วนใหญ่ 
เป็นเหล็กออกไซด์และฝุ่นละออง โดยในการหลอมเศษเหล็กท าให้มีมลพิษทางอากาศเกิดขึ้นในสองลักษณะ คือ 
Primary Fume จะเกิดขึ้นในช่วงขณะท าการหลอมเศษเหล็กในเตาหลอม และ Secondary Fume เกิดขึ้นขณะ
เปิดฝาเตาหลอมเพ่ือเติมเศษเหล็ก (Charging Cycle) และขณะที่ใส่สารปรับปรุงคุณภาพน้ าเหล็ก (Refining 
Cycle) ชนิดและปริมาณ Primary Fume นี้ขึ้นอยู่กับองค์ประกอบหลายอย่าง เช่น แบบของเตาหลอมชนิดและ
องค์ประกอบของเศษเหล็กที่น ามาหลอม ความสะอาดของเศษเหล็ก อัตราการหลอม อุณหภูมิน้ าเหล็กที่เทออก
จากเตาหลอม เป็นต้น องค์ประกอบของฝุ่นจากเตาหลอม ประกอบด้วยสารประกอบต่างๆ เช่น FeO, Fe2O3, 
SiO2, MnO และ AlO2 ตามล าดับ โดยมีขนาดของ grain size distribution ดังนี้ 

ขนาด 0-3 m 3-11 m 11-25 m >25 m 
สัดส่วน 18% 34% 7% 11% 

  จะเห็นได้ว่าฝุ่นละอองที่เกิดข้ึนในกระบวนการผลิตจะมีขนาดอยู่ในช่วงเล็กกว่า 11 ไมครอน 
ประมาณร้อยละ 82 ที่เหลือจะเป็นฝุ่นขนาดใหญ่ ซึ่งโครงการมีการระบายมลพิษทางอากาศจากปล่องระบาย
อากาศในสายการผลิตหลอมและหล่อเหล็ก เป็นปล่อง Bag Filter จ านวน 1 ปล่อง 

 (2) แหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศ 

  เนื่องจากเตาหลอมของโครงการเป็นประเภทเตาหลอมเหนี่ยวน าด้วยไฟฟ้า ซึ่งก่อให้เกิดมลพิษทาง
อากาศในปริมาณต่ า เพราะไม่มีการเผาไหม้ของเชื้อเพลิงและเกิดความปั่นป่วนของเหล็กในระหว่างการหลอมน้อย
โดยคิดเป็นปริมาณฝุ่นที่ระบายออกประมาณ 0.5 กิโลกรั มต่อตันเหล็ก (ส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม “คู่มือปฏิบัติการส าหรับการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมและติดตาม
ตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมส าหรับอุตสาหกรรมเหล็กและหรือเหล็กกล้า”, 2543) ดังนั้นปริมาณมลพิษทาง
อากาศจึงต่ ากว่าเตาหลอมประเภทอ่ืนๆ โดยมลสารหลักที่เกิดขึ้น ได้แก่ ฝุ่นละออง ประกอบด้วยฟูม (Fume) 
ออกไซด์ของเหล็กและโลหะอ่ืนๆ ที่เจือปนในเศษเหล็กและก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ ซึ่งเกิดขึ้นจากการเผาไหม้อย่าง 
ไม่สมบูรณ์ของสารอินทรีย์ที่ปะปนกับเศษเหล็ก โดยจะเกิดขึ้นเฉพาะในช่วงแรกของการป้อนเศษเหล็กเข้าสู่  
เตาหลอมเท่านั้น ส่วนปริมาณออกไซด์ของไนโตรเจนเกิดขึ้นในสัดส่วนที่น้อยมากและไม่มีนัยส าคัญในการ
ประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมด้านคุณภาพอากาศ  
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 (3) เครื่องดักฝุ่นแบบถุงกรอง (Bag Filter) 

  ในโครงการนี้ได้ใช้เครื่องดักฝุ่นแบบถุงกรองชนิดท าความสะอาดผ้ากรองด้วยการพ่นอากาศอัด 
(Pluse jet cleaning) จ านวน 1 ชุด เพ่ือบ าบัดอากาศที่ดูดจากกระบวนการต่างๆ การท าความสะอาดถุงกรอง 
จะใช้การพ่นอากาศอัด (Compressed air) ซึ่งหมายถึงอากาศที่มีความดันสูงประมาณ 5 ถึง 7 บาร์ สวนกับการ
ไหลของอากาศและฝุ่นที่เข้าสู่ถุงกรอง อากาศอัดที่พ่นมานี้จะท าให้เกิดคลื่นกระแทก (Shock wave) ต่อถุงกรอง
เป็นระยะเวลาสั้นๆ (ประมาณ 0.3 ถึง 0.5 วินาที) ส่งผลให้ถุงกรองพองตัวและท าให้ชั้นฝุ่นที่ติดถุงกรองด้านนอก
หลุดออก โดยฝุ่นดังกล่าวจะตกลงสู่ด้านล่างของเครื่องดักฝุ่นแบบถุงกรองและจะถูกล าเลียงออกด้วยอุปกรณ์ 
จ่ายวัสดุแบบสกรูล าเลียง (Screw feeder) และอุปกรณ์จ่ายวัสดุแบบโรตารี่ (Rotary feeder) เนื่องจากปริมาณ
อากาศอัดที่ใช้ท าความสะอาดถุงกรองมีค่อนข้างน้อยเมื่อเทียบกับปริมาณอากาศและฝุ่นที่ไหลเข้ารวมถึงมีความดัน
ที่สูงกว่ามาก ดังนั้นการท าความสะอาดถุงกรองในลักษณะนี้จึงสามารถกระท าได้อย่างต่อเนื่องโดยไม่มีความ
จ าเป็นต้องหยุดการท างานของเครื่องดักฝุ่นในระหว่างกระบวนการท าความสะอาด ดังนั้นจึงไม่มีความจ าเป็นต้อง
ออกแบบให้เครื่องดักฝุ่นของโครงการมีจ านวนห้องบรรจุถุงกรองส ารอง อย่างไรก็ตามหากพบว่ ามีการช ารุดของ 
ถุงกรอง (สังเกตได้จากการที่มีฝุ่นปะปนออกมากับอากาศที่ปล่องระบาย) ในระหว่างระบบท างาน โครงการจะท า
การหยุดการผลิตทันทีและท าการค้นหาและเปลี่ยนถุงกรองที่ช ารุด เมื่อแก้ไขปัญหาดังกล่าวแล้วเสร็จจึงท าการเดิน
ระบบการผลิตใหม่อีกครั้ง ส าหรับอากาศอัดที่ใช้ ในการท าความสะอาดถุงกรองจะได้มาจากเครื่องอัดอากาศ  
(Air compressor) ของโครงการ 

 1.6.2 เสียง 

 (1) แหล่งก าเนิดเสียง 

  เครื่องจักร/อุปกรณ์ที่ใช้ในกระบวนการผลิตทั้งหมดจะถูกติดตั้งอยู่ภายในอาคารผลิตของโครงการ
ทั้งหมด ซึ่งมีการปิดล้อมด้วยผนังอาคารเพ่ือลดเสียงออกนอกอาคารไว้แล้ว นอกจากนี้มีอุปกรณ์/เครื่องจักรของ
ระบบสาธารณูปโภคบางประเภทตั้งอยู่ภายนอกอาคาร เช่น ระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง เป็นต้น ส าหรับอุปกรณ์/
เครื่องจักรที่ก่อให้เกิดเสียงดังอย่างมีนัยส าคัญของโครงการ ประกอบด้วย 2 แหล่ง คือ 

  1) แหล่งก าเนิดเสียงที่เกิดจากขั้นตอนการท างานในกระบวนการผลิตของโครงการ ได้แก่ การขน
ย้ายเศษเหล็ก การอัดเศษเหล็ก การป้อนเศษเหล็กเข้าเตาหลอม และการตัดแท่งเหล็ก เป็นต้น 

  2) แหล่งก าเนิดที่สอง คือ พัดลมดูดอากาศ (Blower) ของระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง มีระดับเสียง
เท่ากับ 85 เดซิเบล (เอ) (ท่ีระยะห่างจากเครื่องจักร 1 เมตร) โครงการด าเนินการติดตั้งห้องครอบเสียงดังบริเวณ 
พัดลมดูดอากาศ โดยเป็นห้องปิดมิดชิดทั้ง 4 ด้าน ซึ่งประกอบด้วย ผนังด้านนอกของห้องครอบเสียง  โครงการจะ
ก่อเป็นผนังอิฐบล็อก (Brick Wall) ที่มีความหนาประมาณ 240 มิลลิเมตร สามารถลดระดับเสียงลงได้ 30 เดซิเบล 
(เอ) ส่วนด้านในของผนังจะท าการบุด้วยแผ่นไฟเบอร์กลาส (Fiber glass board) เพ่ือท าหน้าที่ดูดซับคลื่นเสียงที่
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สะท้อนกลับเมื่อเสียงกระทบกับผนังอิฐ อีกทั้งบริเวณจุดอ่ืนๆ ที่เป็นช่องว่างซึ่งคลื่นเสียงสามารถออกไปด้านนอก
ของห้องครอบเสียงได้นั้น เช่น ช่องระบายอากาศเข้า-ออก (Air Intake & Exhaust) ปล่องระบายอากาศ และ
ประตูเข้า-ออกของห้องครอบเสียง เป็นต้น โดยโครงการได้ท าการติดตั้งอุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง (Muffler & 
Silencer) ในทุกจุดดังกล่าวเรียบร้อยแล้ว โดยประสิทธิภาพในการลดเสียงของอุปกรณ์ดังกล่าว สามารถลดเสียง
ดังได้ประมาณ 30-40 เดซิเบล (เอ) 

 (2) การควบคุม 

  โครงการได้มีมาตรการลดผลกระทบที่เกิดขึ้นโดยการก าหนดการตรวจวัดระดับเสียงรบกวนให้
เป็นไปตามประกาศกระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องก าหนดค่าระดับเสียงรบกวนและระดับเสียงที่เกิดจากการประกอบ
กิจการโรงงาน พ.ศ. 2548 และทางโครงการได้ปลูกต้นไม้ล้อมรอบโครงการเพ่ือเป็น Buffer Zone ท าหน้าที่ใน
การลดเสียง ซึ่งส่งผลให้ระดับเสียงที่ไปสู่ผู้รับลดลงไปอีกระดับหนึ่งด้วย ซึ่งโครงการก าหนดมาตรการในการควบคุม
เสียงดังทั้งการลดที่แหล่งก าเนิดการบริหารจัดการ รวมทั้งการจัดให้มีอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ดังนี้ 

  (ก) ด้านวิศวกรรม โครงการได้ด าเนินการติดตั้งห้องครอบเสียงที่ตัวพัดลมดูดอากาศ (Blower) 
และติดตั้งอุปกรณ์ลดระดับเสียง บริเวณปลายปล่องระบายอากาศ (Blower Silencer) 

  (ข) ด้านการบริหารจัดการ ได้แก่ การลดระยะเวลาการสัมผัสเสียงดังของพนักงานโดยก าหนด
ระยะเวลาท างานและการสับเปลี่ยนหมุนเวียนพนักงานที่ต้องเข้าไปปฏิบัติงานในพ้ืนที่ที่มีเสียงดัง 

  (ค) การใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล ในกรณีที่ไม่สามารถลดระดับเสียงที่แหล่งก าเนิด
โดยวิธีทางด้านวิศวกรรม หรือบริหารจัดการได้ มีการก าหนดให้พนักงานใช้อุปกรณ์ป้องกันเสียงดัง ได้แก่ ที่อุดหู 
หรือที่ครอบหู ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับระดับความเข้มเสียง และความถี่เสียงที่พนักงานมีโอกาสสัมผัสในแต่ละพ้ืนที่
ปฏิบัติงาน ดังนี้ 

    - พนักงานที่จะต้องปฏิบัติงานในบริเวณที่มีเสียงดังต้องสวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตราย 
ส่วนบุคคล เช่น ปลั๊กอุดหู (Ear Plug) หรือที่ครอบหู (Ear Muff) ตลอดเวลาที่ปฏิบัติงาน 

    - โครงการมีการติดป้ายหรือสัญลักษณ์แสดงบริเวณที่มีเสียงดัง และป้ายเตือนให้พนักงาน 
สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอนัตรายส่วนบุคคลอย่างชัดเจน 
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 1.6.3 น้ าเสียและการจัดการ 

 (1) แหล่งก าเนิดน้ าเสีย 

  โครงการมีการแยกจัดการน้ าเสียตามลักษณะของน้ าเสียในแต่ละแหล่งก าเนิดเพ่ือบ าบัด 
ให้เหมาะสมก่อนน าน้ าทิ้งทั้งหมดที่เกิดขึ้นหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ทั้งหมด โดยไม่มีการระบายออกสู่ภายนอก
โครงการ โดยแหล่งก าเนิดและปริมาณน้ าเสียของโครงการสามารถสรุปได้ดังนี้ 

  1) น้ าทิ้งจากกระบวนการผลิต 

    เป็นการใช้น้ าหมุนเวียนในระบบหล่อเย็น ส าหรับใช้ในการลดอุณหภูมิแท่งเหล็กร้อน โดยการ
ฉีดน้ าไปสัมผัสที่แท่งเหล็กร้อนโดยตรง เพ่ือให้เหล็กแข็งตัวเร็วขึ้น ซึ่งมีส่วนหนึ่งจะระเหยไปในอากาศ และอีกส่วน
จะถูกรวบรวมไปยังบ่อหน่วงน้ าเพ่ือหมุนเวียนกลับไปใช้ใหม่ โดยน้ าดังกล่าวอาจมีการปนเปื้อนน้ ามันจากเครื่องจักร
และกากขี้ เหล็ก (Scale) ที่หลุดออกมาจากแท่ง เหล็ก ดั งนั้นโครงการจึ งรวบรวมเข้าสู่ บ่ อดักไขมัน/ 
บ่อตกตะกอน ขนาด 112 ลูกบาศก์เมตร ก่อนหมุนเวียนไปใช้ใหม่เพ่ือสเปรย์น้ าหล่อเย็นแท่งเหล็กร้อนใหม่ซ้ า 

  2) น้ าเสียจากบ้านพักคนงาน 

    เป็นน้ าเสียจากห้องน้ า-ห้องส้วมและน้ าเสียจากโรงอาหาร ซึ่งโครงการจะท าการติดตั้ง 
บ่อดักไขมัน (Grease Tap) ขนาด 1 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 ชุด ส าหรับบ าบัดน้ าเสียที่เกิดขึ้นจากการเตรียม
อาหารและการล้างท าความสะอาดภาชนะของโรงอาหารในบริเวณบ้านพักคนงาน เพ่ือก าจัดไขมันและน้ ามันที่ปน
มากับน้ าเสียออกก่อนที่จะระบายลงสู่ถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูป ขนาด 24 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 ชุด ก่อนที่จะ
ปล่อยลงสู่ถังพักน้ าส าเร็จรูป ขนาด 25 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งสามารถกับเก็บน้ าเสียได้ ไม่น้อยกว่า 24 ชั่วโมง (1 วัน) 
ก่อนน าไปใช้ประโยชน์ในการรดน้ าต้นไม้ภายในโครงการทั้งหมด โดยที่ไม่มีการระบายทิ้งลงสู่แหล่งน้ าสาธารณะ 

  3) น้ าเสียจากอาคารส านักงาน/ห้องพักพนักงานและป้อมยาม 

    เป็นน้ าเสียจากห้องน้ า-ห้องส้วมและน้ าเสียจากโรงอาหาร ซึ่งโครงการจะท าการติดตั้ง 
บ่อดักไขมัน (Grease Tap) ขนาด 0.4 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 ชุด ส าหรับบ าบัดน้ าเสียที่เกิดขึ้นจากการเตรียม
อาหารและการล้างท าความสะอาดภาชนะในโรงอาหาร เพ่ือก าจัดไขมันและน้ ามันที่ปนมากับน้ าเสียออกก่อนที่จะ
ระบายลงสู่ถังบ าบัดน้ าเสียส าเร็จรูปขนาด 9 ลูกบาศก์เมตร จ านวน 1 ชุด ก่อนที่จะปล่อยลงสู่ถังพักน้ าทิ้งส าเร็จรูป 
ขนาด 10 ลูกบาศก์เมตร ซึ่งสามารถกักเก็บน้ าเสียได้ไม่น้อยกว่า 24 ชั่วโมง (1 วัน) ก่อนน าไปใช้ประโยชน์ในการ
รดน้ าต้นไม้ภายในโครงการทั้งหมด โดยที่ไม่มีการระบายน้ าทิ้งลงสู่แหล่งน้ าสาธารณะ 

  1.6.4  สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและการจัดการฯ 

     สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เกิดขึ้นจากการด าเนินงานของโครงการ สามารถจ าแนกได้
เป็น 2 ประเภทหลัก ประกอบด้วย 
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     (1) ขยะมูลฝอยทั่วไปจากการอุปโภคและบริโภคของพนักงาน ตาม พรบ. สาธารณสุข  
พ.ศ. 2535 ประกอบด้วย ขยะมูลฝอยจากอาคารส านักงาน โรงอาหาร เศษอาหาร กระดาษ ถุงพลาสติก  
หรือเศษวัสดุเหลือใช้จากการอุปโภคและบริโภค ฯลฯ 

     (2) สิ่งปฏิกูลหรือวัสดูที่ไม่ใช้แล้วที่ต้องขออนุญาตน าออกนอกบริเวณโรงงาน ตามประกาศ 
กระทรวงอุตสาหกรรม เรื่องการก าจัดสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว พ.ศ. 2548 และประกาศกระทรวง
อุตสาหกรรม เรื่องยกเว้นไม่ต้องขออนุญาตน าสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่ไม่ เป็นของเสียอันตรายออกนอก
บริเวณโรงงาน พ.ศ. 2561 ซึ่งเป็นปฏิกูลหรือวัสดุที่ ไม่ใช้แล้วจากกระบวนการผลิต สามารถจ าแนกได้  
เป็น 2 ประเภท ดังนี้ 

      (ก) ของเสียไม่อันตราย (Non-Hazardous Wastes) ประกอบด้วย (1) วัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
ชนิดที่มีมูลค่า ได้แก่ เศษกระดาษรองลังเศษไม้ เศษปูน เศษเหล็กจากฝ่ายซ่อมบ ารุงขี้ตะกรันเหล็ก (Slag) ฝุ่นจาก
ระบบดักฝุ่น ทรายที่ใช้แล้วจากการซ่อมเบ้า ปูนทนไฟและเศษเหล็กหมุนเวียน เป็นต้น (2) วัสดุไม่ใช้แล้วชนิดที่ไม่มี
มูลค่า ได้แก่ ถุงกรองที่หมดอายุการใช้งาน เป็นต้น 

      (ข) ของเสียอันตราย (Hazardous Wastes) ได้แก่ น้ ามันเก่าใช้งานแล้ว และของเสีย
อันตรายอ่ืนๆ ประเภทกระป๋องสี กระป๋องสี/สเปรย์ ถังพลาสติก 20 ลิตร/ถังโลหะ 200 ลิตร ภาชนะบรรจุสารเคมี 
ซากแบตเตอรี่ ถ่านไฟฉาย หลอดไฟ และอุปกรณ์ไฟฟ้าที่ไม่ใช้แล้ว ถุงมือ เศษผ้าปนเปื้อน 

1.7 พื้นที่สีเขียว 

 โครงการมีพ้ืนที่สีเขียวประมาณ 9.8 ไร่ (15,683 ตารางเมตร) ซึ่งคิดเป็นร้อยละ 13.25 ของพ้ืนที่ทั้งหมด 
(ดังรูปที่ 1.7-1) โดยจะท าการปลูกไม้ยืนต้น ได้แก่ ต้นสนประดิพัทธ์ และต้นกระถินณรงค์ เป็นต้น บริเวณริมรั้ว
ด้านในโครงการโดยรอบเป็นแนว 3 ชั้น สลับฟันปลา ในแนวถอยร่นระยะอย่างน้อย 10 เมตร เพ่ือให้เป็นร่มเงา
และเป็นแนวกันชน (Buffer Zone) อีกทั้งยังช่วยกันเสียงและฝุ่นละออง จากอาคารผลิต รวมถึงท าให้เกิด
ทัศนียภาพที่ดีต่อพ้ืนที่ภายในโครงการและพ้ืนที่โดยรวมของโครงการ นอกจากนั้นบริเวณริมถนนภายในโครงการ
และบริเวณรอบๆ อาคาร หรือพ้ืนที่ส่วนที่ยังไม่มีนโยบายในการก่อสร้างจะปลูกหญ้าคลุมดิน หรือไม้พุ่มเตี้ย/ 
ไม้ประดับ เช่น เข็ม แก้ว เป็นต้น และโครงการมีการจัดสวนหย่อมและซุ้มพักผ่อนในพ้ืนที่อ่ืนๆ เพ่ือเพ่ิมทัศนียภาพ
ที่ดีต่อบริเวณโรงงานและยังเป็นที่พักผ่อนให้แก่พนักงานของโครงการ 
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รูปที ่1.7-1 พ้ืนที่สีเขียวของโครงการ 
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1.8 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 

 การด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) เทียบกับรายละเอียดที่เสนอ 
ไว้ในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อม ที่ผ่านความเห็นชอบจากส านักงานนโยบายและแผน
ทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือเลขที่ ทส. 1009.3/6170 ลงวันที่ 3 มิ ถุนายน 2557  
แสดงดังตารางที่ 1.8-1 

ตารางท่ี 1.8-1 สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 
รายละเอียด EIA ปัจจุบนั (ม.ค.-มิ.ย. 66) 

1. พ้ืนท่ีโครงการ 74 ไร่ 74 ไร่ 
2. ก าลังการผลิต 560 ตัน/วัน 492.22 ตัน/วัน 
3. วัตถุดิบ - เศษเหล็ ก (Recycle Scrap) 193,265  

ตัน/ป ี
- เฟอร์โรซิลิคอน 1,475 ตันปี 
- เฟอร์แมงกานีส 210 ตัน/ปี 

- เศษเหล็ก (Recycle Scrap) 9,208.21  
ตัน/เดือน 

- เฟอร์โรซิลิคอน 0 ตัน/เดือน 
- เฟอร์แมงกานีส 99.62 ตัน/เดือน 

4. เชื้อเพลิงและพลังงาน - น้ ามันดีเซล 
- ก๊าซออกซิเจนเหลว 
- ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) 
- ก๊าซอาร์กอน (ความบริสุทธ์ิ 99.99%) 
- ก๊าซอาร์กอน (ความบริสุทธ์ิ 99.999%) 
- รั บ ไฟฟ้ าจากการ ไฟฟ้ าส่ วนภูมิ ภาค
เพชรบุรี 

- น้ ามันดีเซล 
- ก๊าซออกซิเจนเหลว 
- ก๊าซปิโตรเลียมเหลว (LPG) 
- ก๊าซอาร์กอน (ความบริสุทธ์ิ 99.99%) 
- ก๊าซอาร์กอน (ความบริสุทธ์ิ 99.999%) 
- รั บ ไฟฟ้ าจากการ ไฟฟ้ าส่ วนภูมิ ภาค
เพชรบุรี 

5. ผลิตภัณฑ์ - เหล็กแท่ง (Billet) 512 ตัน/วัน - เหล็กแท่ง (Billet) 492.22 ตัน/วัน 

6. กระบวนการผลิต - การหลอมเหล็ก และผลิตเหล็กแท่ง 
(Billet) 

- การหลอมเหล็ก และผลิตเหล็กแท่ง 
(Billet) 

7. แหล่งน้ าใช้ - รับน้ าจากการประปาส่วนภูมิภาคปากท่อ 
ปริมาณน้ าใช้ของโครงการ ประมาณ 9,330 
ลูกบาศก์เมตร/เดือน 

- รับน้ าจากการประปาส่วนภูมิภาคปากท่อ 
ปริมาณน้ าใช้ของโครงการ เฉลี่ยประมาณ 
227 ลูกบาศก์เมตร/เดือน 

8. มลพิษและการควบคุม   
- มลพิษอากาศ   

 ปล่องระบายมลพิษอากาศ - จ านวน 1 ปล่อง - จ านวน 1 ปล่อง 

 ร ะ บ บ ป้ อ ง กั น ม ล พิ ษ ที่
แหล่งก าเนิด 

- Enclosing Hood จ านวน 4 ชุด 
 

- Enclosing Hood จ านวน 4 ชุด 
 

 ระบบบ าบัดมลพิษอากาศ - แบบถุงกรอง (Bag Filter) จ านวน 2 ชุด 
(มีปล่องระบายเพียง 1 ปล่อง) 

- แบบถุงกรอง (Bag Filter) จ านวน 2 ชุด 
(มีปล่องระบายเพียง 1 ปล่อง) 
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ตารางท่ี 1.8-1 (ต่อ) สรุปการด าเนินงานในปัจจุบันของโครงการ 
รายละเอียด EIA ปัจจุบนั (ม.ค.-มิ.ย. 66) 

8. มลพิษและการควบคุม (ต่อ)   
- น้ าเสียและการควบคุม   

 น้ าเสียจากโรงอาหาร -  รวบรวมและบ าบัดด้ วยบ่อดักไขมัน 
จ านวน 2 ชุด ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัด
ส าเร็จรูปต่อไป 

-  รวบรวมและบ าบัดด้วยบ่อดักไขมัน 
จ านวน 2 ชุด ก่อนระบายเข้าสู่ระบบบ าบัด
ส าเร็จรูปต่อไป 

 น้ าเสียจากห้องน้ า-ห้องส้วม - รวบรวมและบ าบัดด้วยถังบ าบัดส าเร็จรูป - รวบรวมและบ าบัดด้วยถังบ าบัดส าเร็จรูป 

- กากของเสียและการจัดการ   
(1) ขยะมูลฝอยท่ัวไป   

 ขยะที่สามารถน ากลับมาใช้
ใหม่ได้ (Recycle) 

- จ าหน่ายให้กับโรงงานประเภท 105 
(Recycle) 

- จ าหน่ายให้กับโรงงานประเภท 105 
(Recycle) 

 ขยะที่ไม่สามารถน ากลับมาใช้
ใหม่ได้ 

  

 เศษอาหาร, ไขมัน - รวบรวมแล้วขายเป็นอาหารสัตว์ - พนักงานโครงการรวบรวมน าไปเป็น
อาหารสัตว์ 

 เศษไม้, เศษใบไม้, เศษอิฐ, 
เศษปูน, เศษบรรจุภัณฑ์
อาหาร 

- ส่งให้ อบต. หนองชุมพล เก็บไปก าจัด 
หรือส่งให้หน่วยงานอ่ืนๆ ท่ีได้รับอนุญาต 

- ส่งให้ อบต. หนองชุมพล เก็บขนไปก าจัด 

 ขยะอันตรายจากส านักงาน - ส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตรับไปก าจัด - ส่งให้หน่วยงานท่ีได้รับอนุญาตรับไปก าจัด 

(2 )  กากของ เสี ยจากกระบวน 
การผลิต 

  

 สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
ที่สามารถน ากลับมาใช้ใหม่ 

  

 ผลิตภัณฑ์ที่ไม่ได้มาตรฐาน - น ากลับมาใช้ซ้ า โดยน ากลับมาหลอมใหม่ - น ากลับมาใช้ซ้ า โดยน ากลับมาหลอมใหม่ 

 ไม้/พาเลทช ารุด มอเตอร์
ไฟฟ้า ถุงจัมโบ ้

- คัดแยกประเภทและจ าหน่ายให้หน่วยงาน
ที่ ได้ รับอนุญาตน าไป Recycle และน า
กลับมาใช้ใหม่ 

- คัดแยกประเภทและจ าหน่ายให้หน่วยงาน
ที่ ได้ รับอนุญาตน าไป Recycle และน า
กลับมาใช้ใหม่ 

 สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
ที่ไม่เป็นอันตราย 

- ส่งให้หน่วยงานที่รับก าจัดกากของเสีย 
ที่ได้รับอนุญาต 

- ส่งให้หน่วยงานที่รับก าจัดกากของเสีย 
ที่ได้รับอนุญาต 

 สิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว
ที่เป็นอันตราย 

- ส่งให้หน่วยงานที่รับก าจัดกากของเสีย 
ที่ได้รับอนุญาต 

- ส่งให้หน่วยงานที่รับก าจัดกากของเสีย 
ที่ได้รับอนุญาต 

9. พ้ืนท่ีสีเขียว 9.80 ไร่ (ร้อยละ 13.25) 9.80 ไร่ (ร้อยละ 13.25) 
ที่มา : บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด, 2566 
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1.9 แผนงานการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

 การติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของ บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด ด าเนินงานตามแผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพ
สิ่งแวดล้อม แสดงดังตารางที่ 1.9-1 

ตารางท่ี 1.9-1 แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของ บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด ประจ าปี 2566 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (ปี 2566) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

1. คุณภาพอากาศ               
1.1 ตรวจวัดคุณภาพอากาศในบรรยากาศ               
- ตรวจวัด จ านวน 2 สถานี 
 A1 : อบต. หนองชุมพล  
 A2 : บ้านเนิน  
 A3 : วัดบ้านกล้วย 

- ฝุ่นละอองรวม (TSP) 
- ฝุ่นละอองขนาดไม่เกิน 10 ไมครอน 

(PM-10) 
- ทิศทางและความเร็วลม 

- ปีละ 2 ครั้งๆ ละ 
7 วันต่อเน่ือง  

            

1.2 มลพิษทางอากาศจากแหล่งก าเนิด               
- ตรวจวัดจากปล่องระบายอากาศ จ านวน 1 จุด 
 ปล่อง Bag House จ านวน 1 ปล่อง 

- ปริมาณฝุ่น (Particulate) - ปีละ 2 ครั้ง              

1.3 มลพิษทางอากาศ บริเวณ Working area               
- ตรวจวัดฝุ่นบริเวณแหล่งก าเนิด 
 บริเวณเตาหลอม 
 บริเวณพื้นท่ีวางกองวัตถุดิบ 

- ฝุ่นละอองท้ังหมด (Total Dust) 
- ฝุ่นละอองขนาดเล็กที่สามารถเข้าสู่

ระบบหายใจ (Respirable Dust) 
- ฝุ่นทรายซิลิกา (SiO2) 

- ปีละ 4 ครั้ง             

หมายเหตุ :  : ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  : โครงการหยุดการผลิตชั่วคราว ตั้งแต่วันที่ 14 เมษายน 2566 จึงไม่ได้มีการตรวจวัด 
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ตารางท่ี 1.9-1 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของ บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด ประจ าปี 2566 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (ปี 2566) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. คุณภาพน้ า               
2.1 คุณภาพน้ าผิวดิน               
- ตรวจวัดคุณภาพน้ าผิวดินภายในโครงการและ 

บริเวณใกล้เคียงโครงการ ได้แก่ 

  SW1 : บ่อหน่วงน้ า (ขนาด 2,400 ลบ.ม.)  
  SW2 : บ่อน้ าข้างโรงงาน 
  SW3 : หนองน้ าข้างคลองชลประทาน 
  SW4 : คลองชลประทานด้านทิศเหนือ 
 SW5 : คลองชลประทานด้านทิศตะวันตก  
               เฉียงเหนือ 
  SW6 : คลองชลประทานด้านทิศตะวันตก 

  SW7 : บ่อน้ าของชุมชน 

- ค่าความเป็นกรดด่าง (pH) 
- อุณหภูมิ (Temperature) 
- บีโอดี (BOD) 
- ทีเคเอ็น (TKN) 
- ปริมาณสารแขวนลอย (SS) 
- ปริมาณของแข็งละลายน้ า (TDS) 
- น้ ามันและไขมัน (Oil & Grease) 
- ปริมาณเหล็ก (Fe) 

- ปีละ 2 ครั้ง              

หมายเหตุ :  : ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 1.9-1 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของ บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด ประจ าปี 2566 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (ปี 2566) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

2. คุณภาพน้ า               
2.2 คุณภาพน้ าใต้ดิน               
- ตรวจวัดคุณภาพน้ าใต้ดินบริเวณใกล้เคียงโครงการ 

ได้แก่ 
 UW1 : บ่อน้ าตื้น 
 UW2 : บ่อน้ าตื้น 
 UW3 : บ่อบาดาล 

- ค่าความเป็นกรดด่าง (pH) 
- บีโอดี (BOD) 
- อุณหภูมิ (Temperature) 
- ปริมาณของแข็งละลายน้ า (TDS) 
- ปริมาณสารแขวนลอย (SS) 
- ปริมาณเหล็ก (Fe) 
- น้ ามันและไขมัน (Oil & Grease) 

- ปีละ 2 ครั้ง              

 2.3 คุณภาพน้ าทิ้งในบ่อพักน้ าทิ้งของโครงการ               
- ตรวจวัดคุณภาพน้ าในบ่อพักน้ าท้ิง ได้แก่ 
 WW1 : บ่อพักน้ าท้ิง (อาคารส านักงาน) 
 WW2 : บ่อพักน้ าท้ิง (อาคารผลิตและบ้านพัก 

คนงาน) 

- ค่าความเป็นกรดด่าง (pH) 
- บีโอดี (BOD) 
- อุณหภูมิ (Temperature) 
- ปริมาณของแข็งละลายน้ า (TDS) 
- ปริมาณสารแขวนลอย ท้ังหมด 

(TSS) 
- ปริมาณเหล็ก (Fe) 
- น้ ามันและไขมัน (Oil & Grease) 

- ปีละ 2 ครั้ง             

หมายเหตุ :  : ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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ตารางท่ี 1.9-1 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของ บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด ประจ าปี 2566 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (ปี 2566) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

3. คุณภาพดิน               
- ตรวจวัดปริมาณเหล็กในดินบริเวณโดยรอบโครงการ

และในพื้นท่ีโครงการที่ระดับความลึก 0-5 เซนติเมตร 
และ 0-20 เซนติเมตร ตามล าดับ ได้แก่ 
 S1 : บริเวณด้านหน้าโครงการ (ทิศตะวันออก) 
 S2 : บริเวณพื้นท่ีการเกษตร (ด้านทิศเหนือ) 
 S3 : บริเวณพื้นท่ีการเกษตร (ทิศตะวันตก) 
 S4 : บริเวณพื้นท่ีการเกษตร (ทิศใต้) 
 S5 : บริเวณอาคารผลิต 

- ปริมาณเหล็ก (Fe) 
- ค่าความเป็นกรดด่าง (pH) 

 

- ปีละ 1 ครั้ง             

4. ระดับเสียง               
- บริเวณริมรั้วท้ัง 4 ด้านของโครงการ 
 N1 : ริมรั้วด้านทิศเหนือของโครงการ 
 N2 : ริมรั้วด้านทิศใต้ของโครงการ 
 N3 : ริมรั้วด้านทิศตะวันออกของโครงการ 
 N4 : ริมรั้วด้านทิศตะวันตกของโครงการ 

- Leq 24 hr 
- Lmax 
- Ldn 
- L90 
- พร้อมประเมินเสียงรบกวน

ท่ีเกิดขึ้นต่อชุมชนบ้านเนิน 

- ปีละ 2 ครั้งๆ ละ 
4  วั น ต่ อ เ น่ื อ ง
ค ร อ บ ค ลุ ม วั น 
ท าการ 3 วันและ
วันหยุด 1 วัน 

            

หมายเหตุ :  : ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
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รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (ปี 2566) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 

5. อาชีวนามัยและความปลอดภัย                
5.1 ตรวจสอบสภาพแวดล้อมในการท างาน               

 ระดับเสียง               

- บริเวณท่ีมีระดับเสียงดังเกิน 85 dB(A) เช่น 
 บริเวณเตาหลอม 
 บริเวณลานกองวัตถุดิบ (เศษเหล็ก) 
 บริเวณระบบดักฝุ่นแบบถุงกรอง 

- Leq 8 hr - ปีละ 4 ครั้ง             

 ค่าความร้อน               

- ตรวจวัดใน 3 บริเวณ ได้แก่ 
 บริเวณหน้าเตาหลอม 
 บริเวณเครื่องหล่อเหล็กแท่งแบบต่อเน่ือง 
 บริเวณพื้นท่ีวางกองผลิตภัณฑ์ 

- ความร้อน (WBCT oC) - ปีละ 4 ครั้ง             

 ฝุ่นละอองและสารเคมี               
- พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณเตาหลอมและบริเวณ

ลานกองวัตถุดิบ (เศษเหล็ก) 
- ฝุ่นละอองขนาดเล็กท่ีสามารถ

เข้าสู่ระบบหายใจ (Respirable 
Dust) 

- ปีละ 4 ครั้ง             

- พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณเตาหลอม - ฟูมเหล็กท่ีตัวบุคคล - ปีละ 4 ครั้ง             

- พนักงานท่ีปฏิบัติงานในบริเวณเตาหลอม  
(ซ่อมเบ้าเตาหลอม) 

- ฝุ่นทรายซิลิกาท่ีบุคคล - ปีละ 4 ครั้ง             

หมายเหตุ :  : ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  : แผนการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
  : โครงการหยุดการผลิตชั่วคราว ตั้งแต่วันที่ 14 เมษายน 2566 จึงไม่ได้มีการตรวจวัด 
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โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด  
เดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 

                     จัดท ำโดย บริษัท เทคนิคสิ่งแวดล้อมไทย จ ำกัด          หน้ำ 1-39 

ตารางท่ี 1.9-1 (ต่อ) แผนการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานผลิตเหล็กแท่ง (Billet) ของ บริษัท ไทยเฮงสตีล จ ากัด ประจ าปี 2566 

รายละเอียด ดัชนีการตรวจวัด ความถ่ี 
ช่วงเวลาท่ีท าการตรวจวัด (ปี 2566) 

ม.ค. ก.พ. มี.ค. เม.ย. พ.ค. มิ.ย. ก.ค. ส.ค. ก.ย. ต.ค. พ.ย. ธ.ค. 
6. สังคม-เศรษฐกิจ               

- ชุมชนโดยรอบโครงการในรัศมี 5 กิโลเมตร และ
บริเวณจุดตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 

- ส ารวจความคิดเห็นของผู้น าและ
ประชาชนในชุมชนใกล้ เคียง ท่ีตั้ ง
โครงการรัศมี 5 กิโลเมตร และบริเวณ
จุดตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อมอย่าง
น้อยปีละ 1 ครั้ง และประเมินความ
คิดเห็นของประชาชน ผู้น าชุมชน 
โดยเฉพาะพื้นท่ีหลักและพื้นท่ีรอง
เกี่ยวกับผลกระทบจากการด าเนินการ
ผลิต ความพึงพอใจในการด าเนินการ
ประชาสัมพันธ์ และชุมชนสัมพันธ์
ของโครงการ 

- ปีละ 1 ครั้ง             

หมายเหตุ :  : ด าเนินการตรวจวัดตามแผนการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดล้อม 
    

 


